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' objectives

1.0ptimize efficiency
2 Enhance user experience

3.Improve safety

4 Increase profitabillty.

. ™

Objetivos de la Capacitacion

Comprender la IA Aplicaciones Practicas

Exploraremos los

fundamentos de la Descubriremos como la IA
Inteligencia Avrtificial y su mejora la producciony el
relevancia en la industria desarrollo de alimentos.
alimentaria.

Vision de Futuro

Analizaremos las tendencias futuras y el potencial de la IA en
el sector.



Q@

Se imaginan una empresa que
les envia los productos que
necesitan antes de que
ustedes los soliciten?



amazon

Hoy Amazon usa inteligencia
empresarial para enviarle
productos a sus clientes antes
de que piensen en
comprarlas.

Recogen muchos datos sobre los habitos de compra
de cada persona mediante el analisis predictivo.



1A

En la actualidad, la
Inteligencia Artificial
juega un papel crucial,
revolucionando los
procesos de produccion
y la toma de decisiones.
Su aplicaciéon impacta en
la eficiencia y la
innovacion.



Es la combinacién de
algoritmos planteados
con el propédsito de
crear maquinas que

Una tecnologia Desde hace unos
que todavia nos anos esta

resu!ta Ie.jana Yy present’e en R (B TS
misteriosa nuestro dia a dia capacidades que el
ser humano

“l A IA CONSISTE EN LA CAPACIDAD DE UN SISTEMA DE INTERPRETAR INFORMACION EXTERNA,
APRENDER Y USAR ESOS CONOCIMIENTOS PARA ALCANZAR OBJETIVOS A TRAVES DE SU
READAPTACION”

KAPLAN & HAENLEIN



Avances Significativos en |A

1 Reconocimiento de Voz

Asistentes virtuales como Siri y Alexa han revolucionado la
interaccion hombre-maquina.

2 Vision por Computadora

Sistemas de conduccién autbnoma y reconocimiento facial
han mejorado significativamente la seguridad.

3 Procesamiento del Lenguaje Natural

A, - Traduccién automatica y analisis de sentimientos han
e - transformado la comunicacion global.



Impacto de la IA en Diversas
Industrias

Salud

Diagnostico preciso de enfermedades y desarrollo de tratamientos personalizados.

ke

Entretenimiento

Recomendaciones de contenido y creacion de experiencias interactivas personalizadas.

A

Transporte

Optimizacion de rutas y desarrollo de vehiculos autbnomos mas seguros.




Ejemplos en los que utilizas a diario la Al y
de las que quizas ni te hayas dado cuenta

Q000

Asistente de Mejoras Redes Predictivo de
Voz “modo retrato” Sociales Google
Recomendaciones Chatbots Recomendaciones Filtros de spam

de productos musicales



iQUé ES BIG DATA? k] . A

an

Montanas de informacion recolectada o generada por /
distintos tipos de tecnologia (digitales) que la gente utiliza
en la actualidad. Cada persona genera en un solo dia seis
megabytes de informacién, la misma cantidad’'que
creaba en toda su vida un individuo del siglo XVI
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¢éPor que se considera que la ciencia de datos es una tendencia
novedosa dentro de las empresas, en los blogs de tecnologia y en
las conferencias académicas?
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o .
en la  transformacion %
~ & disruptiva de nuestra sociedad

~ conocida como datificacion.




“El proceso de datificacion implica
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| £

peliculas que nos gustan, los alimentos que
comemos, nuestra actividad fisica, nuestras
compras, nuestro comportamiento al volante,
etcétera. Incluso nuestros pensamientos estan
datificados cuando los publicamos en nuestra |
red social favorita; y en un futuro no muy?\f
lejano, nuestra mirada podria estar datificada |
por dispositivos wearables de registro de la :
vision \
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La democratizacion del analisis
de datos es otro componente.

« + Cualquiera con acceso a la
. ‘ computacion en la nube puede
analizar rapidamente grandes
cantidades de datos.



La ciencia de los datos se define comUnmente como una
metodologia que permite deducir de los datos
conocimientos utiles.







Importancia de la preparacion de datos

Es la parte del proceso que
consume mas tiempo, La mayoria
de los algoritmos de ciencia de
\\\ datos requeririan que los datos se
estructuraran en un formato
tabular con registros en las filas y
atributos en las columnas.

| &
LU g



| B
; "‘-l"

-

Exploracion de datos
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La preparacion de datos comienza con una exploracion __
profunda de los datos y una mejor comprension del
conjunto de datos.

| BEAERR Y
La exploracion de datos, también conocida como analisis '
exploratorio de datos, proporciona un conjunto de |
herramientas simples para lograr una comprension ,
basica de los datos. ‘ (...

. | l
L

Los enfoques de exploracion de datos implican el calculo
de estadisticas descriptivas y la visualizacion de datos.

i



limpieza y transformacion de datos para
mejorar y administrar la calidad de los datos y
almacenarlos en repositorios de toda la
empresa llamados almacenes de datos.




Valores perdidos

Uno de los problemas de
calidad de datos mas
W COmunes es que a algunos
registros les faltan valores de
atributo.

| Por ejemplo, es posible que
falte una puntuacion de
crédito en uno de los
registros.

-




N MG o
O® L ©
ms,OV
eolw
eaCm
cdam
RoE s
htrg
oo
Ve &
S 0¢ O
o X
N

, ..sz w

w.

v. >

r

% .J;/
~ .—o

y._.L

_\-
v’..\

hx‘ '
.

\_-r. 3
o WY e -. g .A.- a\.-....)(




Inteligencia
Artificial

Vivimos en un mundo en el que
Netflix nos recomienda la préxima
serie que «Nos va a encantar»,
Amazon es capaz de detectar y
anticiparse a nuestra proxima
compray Google Fotos reconoce
practicamente cualquier objeto en
las imagenes que almacenamos.
Las maquinas aprenden jvaya si lo
hacen! y en los ultimos tiempos, a
toda velocidad.

-



Aprendizaje Supervisado vs. No Supervisado

Aprendizaje Supervisado Aprendizaje No Supervisado
Predice salidas usando datos etiquetados. Encuentra patrones en datos no etiquetados.

Ejemplos: clasificaciony regresion. Ejemplos: clustering y asociacion.



UNSUPERVISED LEARNING SUPERVISED LEARNING

Dataset

Kiricnam

Classes

Class A® Training Set
Unknown Class B#
Classes

i |Train Mﬂl:lEIl
Elustar Samples s

. . B
Indepandant
Ass-lgn Class Labels T:zf'sai'"‘
Apply Model C {(“Unknowns")

Class A Class B Elahﬂ A EI355 B
Class Discovery Class Prediction

Adaptadode Sridhar Ramaswamyand Todd R. Golub, 2002, Journal of
Clinical Oncology



Tipos de modelos

Analitica descriptiva y de diagnodstico

= Permite entender que sucedio en el pasado e
incluso que lo causo

= Que patrones y tendencias ocurrieron o
causaron situacion

Analitica predictiva

Permite anticiparse a situaciones futuras

Algoritmos buscan patrones y relaciones que
pueden ser utilizados para predecir
comportamientos futuros

Mejora procesos de toma de decisiones




Ejemplos en
diversos ambitos
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Fenémenos Climaticos

Prediccion de Heladas

Alerta temprana de hasta 12 horas antes de la ocurrencia de una helada.

Indicando ademas intensidad y duracion.
Alerta temprana de otras condiciones de interés para el productor.




O —

Modelamiento Predictivo
de Eventos de Heladas

Modelo de
Rad. Solar prediccion de Alerta temprana
Dir. Viento heladas de Helada
Pto. Rocio utilizando IA




TSI SIS 5]

. e 34 -".C" ’-'—*,.__.‘“*1
v "\.’.‘t‘.o [ = L-}‘.‘ ’"'

— - !e
.
e "0, 60 5
- ° . * / 4
Tt -..;‘;'G i ,.‘!“9.“‘ eve 7 “fy
e B Rt 30"0".? s |
E ] o o’ 2 A VES ST T

."‘ S— = LY/ " : 'CE
Wt YY) Oﬁ;\g.";‘f (K

’ ’e.‘V\
sl Ll LAY % )
222550 ant e g"""QQ%M‘

Modelos de inferencia

e [ L eI S g temprana de la
Z,"';‘:_'r;‘awoa.{‘,ﬂ‘,o.’..g.- \\ f d d 00 d B
R Tl 2830 setbal |1\ nrermeaa JO G€ Bbuey
e e oS aeale i |\ Ak ‘.
e ereatyl seraemme i/l \ = - basados en la
P el iy WL aveedd ® ) ® o
Rl o R | f Inteligencia Artificial
N
N . en manzanas de exportacion de la
S L variedad Cripps Pink



La enfermedad Ojo de Buey afecta
principalmente a manzanas variedades Cripps
Pink.

Los frutos se infectan en el huerto previo a la
cosecha:

o Sin embargo la infeccion permanece latente.

o Sintomas se comienzan a expresar solo luego
de 3 meses de post-cosecha

Solucién

= Desarrollo de un sistema de prediccion temprana
de riesgo de incidencia de Ojo de Buey en esta
variedad de manzanas.




Relacionar variables climaticas con
Incidencia de ODB




Prediccion del
Rendimiento de Cosecha

Predecir los rendimientos de cosecha de esta
manera puede permitir a un agricultor extraer
informacion sobre qué plantar, asi como donde y
cuando plantarlo.
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Sistema integrado de
control de calidad

Cerezas y arandanos mediante analisis
fotografico e inteligencia artificial




PRECIO < Apariencia
( Calibre

< Color
< Defectos

300%
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Entrenamiento Modelos de Inteligencia Artificial

Hum R.Solar GDD .. Incidencia Ojo de Buey
Algoritmo de Rglaciones
Inteligencia Artificial complejas entre
Machine Learning variables
climaticas y niveles
‘ de incidencia de la
enfermedad

Modelo de prediccidn n
Nuevos Prediccion de
Ejemplos Nuevos Ejemplos




LO QUE USAMOS
ACTUALMENTE




. Es un sistema inte’gral
multlplataforma que, a

través de una |magen; =

captada desde un..
dispositivo moévily
técnicas de inteligencia
artificial, nos entrega
de forma instantanea
curva de color, calibre y
% de defectos externos
de la fruta.
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Sistema de
monitoreo,
deteccidény
prediccion de zonas
susceptlbles a

dios forestales
te

ncia artificial



’ -

La deteccion temprana de zonas . ‘
susceptibles a incendios es un , ey
elemento valioso en la prevencion de

incendios forestales. Se propone el

uso de modelos basados en

inteligencia artificial que emplean

informacion satelital, meteorolégica,

y topografica para predecir puntos 2
con mayor riesgo a incendios. ‘



|A en la Industria Alimentaria: Panorama General

Agricultura de Precision

1 Optimizacion de cultivos y recursos.

Produccion Inteligente

2
Automatizacion y control de calidad mejorados.
Logistica Avanzada
3
Gestion eficiente de la cadena de suministro.
Personalizacion del Producto
4

Adaptacion a preferencias del consumidor.



Agricultura de Precision con
A

Monitoreo de Cultivos Prediccion de Cosechas

Drones y sensores 0T
analizan el estado de los Algoritmos de |A predicen

cultivos en tiempo real. rendimientos y optimizan la
planificacién de cosechas.

Gestion de Recursos

Sistemas inteligentes ajustan el riego y la fertilizacion segun las
necesidades especificas.



|A en la Produccion Alimentaria

Control de Calidad

1 Vision por computadora detecta defectos en productos con
alta precision.

Optimizacion de Procesos

2 Algoritmos de IA ajustan parametros de produccién en tiempo
real.

Seguridad Alimentaria

3 Sistemas predictivos identifican riesgos de contaminacion
antes de que ocurran.




Cadena de Suministro Inteligente

[ 1 Prediccion de Demanda

IA analiza patrones de consumo para optimizar el inventario.

[217 Logistica Inteligente

Algoritmos de ruteo mejoran la eficiencia en la distribucion.

[3 \ Trazabilidad

Blockchain y IA garantizan la transparencia en toda la cadena.




Personalizacion Masiva de Alimentos

Analisis de Preferencias

La IA procesa datos de consumo
para identificar tendencias y
preferencias individuales.

Formulacion Dinamica

Algoritmos ajustan recetas en
tiempo real segun las preferencias
del consumidor.

Produccion Flexible

Sistemas de produccién adaptables
permiten la personalizacion a gran
escala.



|A en el Desarrollo de Nuevos Productos

Analisis de Tendencias

1
IA procesa big data para identificar tendencias emergentes en alimentos.
Disefo de Sabores
2
Algoritmos generan nuevas combinaciones de sabores basadas en preferencias.
Optimizacion de Férmulas
3
Simulaciones de IA perfeccionan recetas para sabor y nutricion éptimos.
Pruebas Virtuales
Z Modelos predictivos simulan la aceptacion del consumidor

antes del lanzamiento.



Sostenibilidad y IA en la Industria
Alimentaria

Z’\:
&
Reduccién de Desperdicios

|A optimiza la produccion y distribucion para minimizar el desperdicio de alimentos.

7

Eficiencia Energética

Sistemas inteligentes gestionan el consumo de energia en plantas de produccion.

Conservacion de Agua

Algoritmos de IA optimizan el uso del agua en agricultura e industria.




Desafios y Consideraciones
Eticas

Privacidad de Datos Transparencia

. ) Algoritmica
La recopilacion masiva de
datos del consumidor Es crucial entender como
plantea preocupaciones la 1A toma decisiones en la
sobre la privacidad. produccion de alimentos.

Impacto Laboral

La automatizacion puede afectar el empleo en la industria
alimentaria.




El Futuro de la IA en

247 50% 30%

Monitoreo Constante Aumento de Eficiencia Reduccion de Desperdicios
La IA permite una supervision continua Se estima que la IA puede mejorar la La IA podria reducir el desperdicio de
de la produccion alimentaria. eficiencia en un 50%. alimentos hasta en un 30%.

La IA esta transformando radicalmente la industria alimentaria. Es crucial mantenerse actualizado y adaptarse a estas innovaciones
para seguir siendo competitivos en el mercado.



Inteligencia Artificial en la
Formulacion de Alimentos




¢, Queé es la Formulacion de
Alimentos?

D Definicion D Objetivos

Proceso de selecciony Lograr caracteristicas
combinacion de deseadas como sabor,
ingredientes para crear textura, valor nutricional y

productos alimenticios. vida util.




- Técnicas Tradicionales en

_ - , '
= FHormulacion
| —

.
.
! 1 Experimentacion manual

Los chefs y cientificos prueban diferentes combinaciones de
ingredientes mediante ensayo y error.

2 Analisis sensorial

Paneles de degustacion evallan las caracteristicas
organolépticas de los productos.

3 Calculos nutricionales

Se utilizan tablas de composicion de alimentos para calcular
el perfil nutricional.



La IA en la Formulacion de Alimentos

Simulacion Optimizacion
La IA permite simular miles de combinaciones de Algoritmos avanzados optimizan férmulas para equilibrar
ingredientes en segundos, prediciendo resultados con costo, nutricion y caracteristicas sensoriales.

precision.



Beneficios de la IA en Formulacion

0,

Eficiencia

Reduce drasticamente el tiempo de desarrollo de nuevos productos.

Z’\v
&
Sostenibilidad

Minimiza el desperdicio de ingredientes durante el proceso de desarrollo.

oll0

Precision

Mejora la consistencia y calidad de los productos finales.



Algoritmos en la Formulacion

de Alimentos

Redes Neuronales

Aprenden patrones
complejos en datos
sensoriales y nutricionales
para predecir resultados.

Aprendizaje por Refuerzo

Algoritmos Genéticos

Optimizan formulas imitando
el proceso de seleccion
natural y evolucion.

Mejoran continuamente las formulas basandose en

retroalimentacion y resultados anteriores.



Healthy,
unhealthy

Redes Neuronales en Accion

Entrada de Datos

1 Se introducen propiedades de ingredientes y objetivos del
producto.

Procesamiento

2 La red analiza y aprende de millones de combinaciones posibles.
Prediccion
3 Se generan férmulas optimizadas con predicciones de

resultados sensoriales y nutricionales.



Algoritmos Genéticos en la
Formulacion

1 Poblacion Inicial

Se crean multiples formulas aleatorias como punto de partida.

2 Evaluacion
Cada férmula se evalla segun criterios predefinidos (sabor, costo,
nutricion).

3 Seleccion y Cruce

Las mejores formulas se combinan para crear nuevas "generaciones".

4 Mutacion

Se introducen cambios aleatorios para explorar nuevas posibilidades.




Desafio

Desarrollar un sustituto
de carne plant-based con
textura y sabor
auténticos.

Resultado

Caso de Estudio: Nestle y la

Implementaciéon de IA

Utilizaron algoritmos para
analizar miles de
combinaciones de
proteinas vegetales.

Crearon el "Awesome Burger" en menos de un ano,

reduciendo el tiempo de desarrollo.




Impacto en la Industria Alimentaria

Innovacion Acelerada

1 Desarrollo de productos mas rapido y eficiente.

Personalizacion

2
Productos adaptados a necesidades dietéticas especificas.
Sostenibilidad
3
Reduccion de desperdicio y optimizacion de recursos.
Competitividad
4

Ventaja para empresas que adoptan tecnologias de IA.



Desafios y Consideraciones Eticas

Desafios Técnicos Consideraciones Eticas
e Integracion con sistemas existentes e Transparencia en el uso de IA
e Calidad y cantidad de datos necesarios e Proteccion de recetas y formulas patentadas

e Costos de implementacion inicial e Impacto en el empleo de formuladores tradicionales



El Futuro de la IA en Formulacion

Formulacion Predictiva Avanzada

1
A que anticipa tendencias de consumo y crea productos innovadores.
Integracion con Impresion 3D de Alimentos
2
Creacion de alimentos personalizados con estructuras complejas.
Sistemas de Formulacion Autbnomos
3 Plataformas que desarrollan y prueban productos sin

intervencion humana.



Implementacion en Tu Empresa

Evaluacion de Necesidades

1 Identifica areas donde la IA puede mejorar tu proceso de formulacion.

Seleccion de Tecnologia

2 Elige plataformas de |A adecuadas para tu escala y necesidades.

Capacitacion del Personal

3 Invierte en formacion para que tu equipo aproveche al maximo la IA.

Implementacion Gradual

4 Comienza con proyectos piloto y escala basandote en resultados.



Conclusiones y Proximos
Pasos

La IA es el Futuro Oportunidad de

. ) . Innovacion
La inteligencia artificial
esta transformando la Adoptar la IA puede dar a
formulacion de alimentos tu empresa una ventaja
de manera radical. Competitiva significativa.

Accion Inmediata

Comienza a explorar como la IA puede mejorar tus procesos

de formulacién hoy mismo.
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Control de Calidad y o LRy

Deteccidon de Defectos con IA
en la Industria Alimentaria




Métodos de IA en Control de

Calidad

Aprendizaje Supervisado

Utiliza datos etiquetados
para entrenar modelos que
clasifican defectos
conocidos.

Aprendizaje Profundo

Emplea redes neuronales
para detectar defectos
complejos y sutiles.

Aprendizaje No
Supervisado

Identifica patrones y
anomalias sin etiquetas
previas en los datos.

Aprendizaje por Refuerzo

Mejora continuamente la
detecciéon mediante
retroalimentacion del
sistema.



Ventajas del Aprendizaje Automatico en Control de

Calidad

Precision Mejorada

Los algoritmos de IA superan la
precision humana en la deteccion
de defectos sutiles.

Pueden procesar miles de muestras
por minuto sin fatiga.

Consistencia

Mantienen un rendimiento constante
las 24 horas del dia, los 7 dias de la
semana.

Eliminan la variabilidad inherente a

la inspeccion humana.

Adaptabilidad

Se ajustan rapidamente a nuevos
tipos de defectos o cambios en los
productos.

Pueden aprender continuamente de
nuevos datos para mejorar su
rendimiento.



Sistemas de Vision por Computadora

e

Camaras de Alta
Velocidad

Capturan imagenes
detalladas de productos en
movimiento en la linea de
produccion.

L1

Lol
L}

LI

Procesamiento de
Imagenes

Algoritmos avanzados
analizan cada imagen en
busca de defectos o
anomalias.

S

Base de Datos de
Defectos

Almacena y categoriza
diferentes tipos de defectos
para referenciay
aprendizaje.

[]

Sistemas de Actuacion

Retiran automaticamente los
productos defectuosos de la
linea de produccion.



Funcionamiento de la Vision por Computadora

Captura de Imagen

1 Las camaras toman fotos de alta resolucidon de cada producto.

Preprocesamiento

2 Se mejora la calidad de la imagen para facilitar el analisis.

Segmentacién

3 Se divide la imagen en areas de interés para un analisis detallado.

Extraccion de Caracteristicas

4 Se identifican patrones, formas y texturas relevantes.

Clasificacion

) Se determina si el producto cumple con los estandares de calidad.



Ejemplos de Deteccidon de Anomalias

K 1 J fhoanirs




Caso Practico: Implementacion
de IA en Control de Calidad

Empresa

FrescoFoods S.A., productor
de frutas y verduras frescas y
congeladas.

Solucién

Implementacion de sistema de
vision por computadora con IA
para inspeccion automatica.

Desafio

Alto porcentaje de productos
rechazados por clientes debido
a defectos no detectados.

Resultado

Reduccién del 85% en
rechazos de clientes y
aumento del 20% en
eficiencia.




Detalles de la Implementacion

Analisis Inicial 1

Se identificaron los tipos de defectos mas comunes 'y

criticos.

2

Desarrollo de Software 3
Se crearon algoritmos personalizados para detectar
defectos especificos de FrescoFoods.

4

Implementacion Completa 5

Se integro el sistema en todas las lineas de produccion.

Seleccion de Hardware

Se instalaron camaras de alta velocidad y sistemas
de iluminacion especializados.

Fase de Prueba

Se realiz6 un periodo de prueba de 3 meses para
ajustar y optimizar el sistema.
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85% 20%

Reduccion de Rechazos Aumento de Eficiencia
Disminucién significativa en Mayor velocidad de produccion sin
productos defectuosos llegando a comprometer la calidad.
clientes.
Reduccion de Costos Precision de Deteccion
Menor desperdicio y menos recursos Alta tasa de acierto en la
dedicados a inspeccién manual. identificacion de defectos.

Defect rate Customer satisfaction  hquality Controll
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Desafios en la Implementacion de IA

Inversioén Inicial

1 Alto costo de hardware y software especializado.

Curva de Aprendizaje

2
Tiempo necesario para entrenar al personal y ajustar el sistema.
Integracion con Sistemas Existentes
3
Compatibilidad con infraestructura de produccion actual.
Mantenimiento y Actualizaciones
4
Necesidad de mejoras continuas y soporte técnico.
Resistencia al Cambio
)

Adaptacion del personal a nuevos procesos y tecnologias.



Futuro del Control de Calidad con IA

Integracion loT

1
Conexion de sensores para monitoreo en tiempo real.
|A Explicable
2
Algoritmos transparentes que justifican sus decisiones de calidad.
Automatizacion Completa
3
Lineas de produccion totalmente autbnomas guiadas por IA.
Prediccion de Defectos
4

Anticipacion de problemas de calidad antes de que ocurran.



Simulacion Interactiva: Deteccion de Anomalias

Objetivo

Identificar productos defectuosos en
un conjunto de datos simulado.

Comparar resultados con un
sistema de |A para comprender su
eficacia.

Metodologia

Grupos analizaran imagenes de
productos utilizando criterios
predefinidos.

Se utilizara una aplicacion web para
simular un sistema de IA.

Discusion

Comparacion de precision y
velocidad entre humanos y IA.

Debate sobre las implicaciones para

la industria alimentaria.
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1  Eficiencia Mejorada

La IA aumenta
significativamente la
precision y velocidad del
control de calidad.

3 | Adaptabilidad

Los sistemas de IA
pueden ajustarse
rapidamente a nuevos

productos y estandares.

Conclusiones Clave

Reduccion de Costos

A largo plazo, la
implementacion de IA
resulta en ahorros

sustanciales.

Desafios de
Implementacion

La integracion requiere
planificacion cuidadosa y
gestion del cambio.



Proximos Pasos

Evaluacion de Necesidades

1 Analizar los procesos actuales de control de calidad en su empresa.

Investigacion de Soluciones

2 Explorar las opciones de IA disponibles en el mercado.

Prueba Piloto

3 Implementar un sistema de IA a pequefia escala para evaluar su efectividad.

Formacién del Personal

4 Capacitar al equipo en el uso y mantenimiento de sistemas de IA.

Implementacion Gradual

) Integrar la IA en todas las lineas de produccion de manera escalonada.



Personalizacion Alimentaria:
|Ay Tendencias de Mercado




El Poder de la Personalizacion

Adaptacion Individual

La IA permite crear productos que
se ajustan a las preferencias Unicas
de cada consumidor.

Necesidades Dietéticas

Se pueden desarrollar alimentos
especificos para dietas especiales o

restricciones alimentarias.

Experiencias Unicas

La personalizacion crea conexiones
mas fuertes entre las marcas y los

consumidores.
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|A en Accion: Analisis de
Preferencias

fﬁ o.I

Recopilacién de Datos

1 La IA recoge informacion sobre gustos y habitos de consumo.

- —

Analisis de Patrones

2 Se identifican tendencias y preferencias ocultas en los datos
recopilados.

Recomendaciones Personalizadas

3 Se generan sugerencias de productos adaptados a cada

!

perfil de consumidor.



Beneficlos de la
Personalizacion Alimentaria

Mayor Satisfaccion del Reduccion de

Cliente Desperdicios

Los consumidores La produccion se ajusta a
disfrutan de productos que la demanda real,

se ajustan perfectamente a minimizando el exceso de
Sus gustos. inventario.

Innovacion Continua

La IA impulsa el desarrollo constante de nuevos productos y
sabores.




Caso de Exito: Nestlé y la IA

1 Andlisis de Datos

Nestlé utiliza IA para analizar millones de interacciones de
consumidores en redes sociales.

2 Desarrollo de Productos

Se crean nuevos sabores y productos basados en las
preferencias detectadas.

3 Lanzamiento Exitoso

Los productos personalizados logran una mayor aceptacion
en el mercado.




Coca-Cola Freestyle:
Personalizacion en Bebidas

Maquina Inteligente Aprendizaje Continuo
Dispensa mas de 100 La IA analiza las elecciones
sabores diferentes, de los usuarios para mejorar
permitiendo combinaciones la oferta.

Unicas.

Adaptacion Local

Ajusta los sabores disponibles segun las preferencias regionales.




IAy Tendencias de Mercado

Prediccion de Tendencias

1 La IA anticipa futuros gustos y modas alimentarias.

Analisis en Tiempo Real

2
Monitoreo constante de cambios en las preferencias del consumidor.
Adaptacion Rapida
3
Ajuste agil de la produccién y marketing a nuevas tendencias.
Innovacion Dirigida
4 Desarrollo de productos alineados con las demandas emergentes

del mercado.



Danone: Yogures Personalizados

2

Analisis Genético

Danone utiliza datos genéticos para crear yogures adaptados a cada individuo.

Probidticos Especificos

Se seleccionan cepas probioticas basadas en el perfil del consumidor.

ollD

Resultados Medibles

La IA rastrea la eficacia y satisfaccion para mejorar continuamente.




Heinz: Ketchup del Futuro

|A Creativa
1
Heinz utiliza IA para generar nuevas recetas de ketchup.
Pruebas Virtuales
2
Simulaciones de sabor predicen la aceptacion del producto.
Produccion Inteligente
3
Ajuste automatico de ingredientes segun la demanda y tendencias.
Distribucién Optimizada
Z |IA determina la mejor ubicacion y momento para

lanzamientos de productos.
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Actividad Interactiva: Diseno de Alimentos con |IA

Definir Target Andlisis de Datos Creacion de Producto Presentacion
ldentifica un grupo especifico Utiliza herramientas de I1A Disefna un alimento Comparte tu producto y
de consumidores y sus para analizar tendencias y personalizado basado en los explica como la IA influy6 en

necesidades. preferencias. insights obtenidos. su disefio.



Herramientas de |A para Diseno de Alimentos
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| Desafios de la
] & Personalizacion Alimentaria

> 0 =
gty i 1 @ Privacidad de Datos 2 | Costes de Produccion
Gt | (. |
==+ ‘ : Es crucial proteger la
¢ 'foe 4 informacion personal de La personalizacion puede
" los consumidores. aumentar los costes
iniciales de fabricacion.
-
/ ono 7 . 1z
3 | Equilibrio con la Estandarizacion
/ Se debe encontrar un balance entre personalizacion y

/ produccion en masa.



El Futuro de la Alimentacion Personalizada

Hogares Inteligentes Impresion 3D de Alimentos Realidad Aumentada
Electrodomésticos que aprendeny se  Creacion de comidas totalmente Informacion nutricional y
adaptan a nuestros gustos y personalizadas en casa con recomendaciones en tiempo real al

necesidades nutricionales. impresoras alimentarias. hacer la compra.



Impacto en la Industria Alimentaria

25%

Crecimiento Anual

Se espera que el mercado de alimentos personalizados crezca un 25% anualmente hasta 2030.

60%

Adopcion de IA

El 60% de las empresas alimentarias planean aumentar su inversion en IA.

40%

Reduccion de Desperdicios 2030

La personalizacion podria reducir el desperdicio de alimentos hasta en un 40%.



Conclusiones y Proximos
Pasos

Adoptar la 1A Escuchar al Consumidor

Integrar tecnologias de 1A
en los procesos de Implementar sistemas de

desarrollo de productos. retroalimentacion continua
para mejorar la
personalizacion.

Innovar Responsablemente

Equilibrar la personalizacion con la sostenibilidad y la ética
empresarial.




Conclusion: Embracing el
Cambio

Innovacion Continua Adaptacion Necesaria
La IA nos brinda oportunidades Debemos prepararnos para
sin precedentes para mejorar integrar estas tecnologias en
Nnuestros servicios. nuestro trabajo diario.

Futuro Prometedor

Con la IA, podemos liderar la transformacion en nuestra empresa




Etica y Responsabilidad en 1A

Transparencia Algoritmica Equidad y No Discriminacion

Desarrollo de sistemas de IA explicables y auditables. Implementacion de controles para evitar sesgos en
los modelos de IA.

Privacidad y Seguridad Impacto Social

Proteccion robusta de datos personales en Evaluacion y mitigacion de los efectos de la IA en el
sistemas basados en IA. empleoy la sociedad.



Actividad

Metodologia de la Actividad

1 Formacion de Grupos

Dividiremos a los participantes en equipos pequefios, cada uno con un papelégrafo para sus ideas.

2 Asignacion de Temas

Cada grupo recibirad un tema especifico sobre IA en la industria alimentaria.

3 Brainstorming y Debate

Los grupos utilizaran post-its para anotar ideas, aplicaciones, ventajas y desafios de su tema.



Temas de Discusion

) A

Personalizacion de Productos Optimizacion de Recursos

Explorar como la IA puede crear alimentos  Analizar el uso de IA para mejorar la
adaptados a preferencias individuales. eficiencia en agua y energia.

2 5b

Seguridad Alimentaria Logistica y Suministro

Investigar aplicaciones de IA en la Examinar como la IA mejora la cadena de
deteccion y prevencion de contaminantes. suministro alimentaria.

Estos temas guiaran nuestro debate sobre el impacto transformador de la IA en la
industria alimentaria.
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